esp@cenet document view 

i 



Page 1 of 1 



Metal coating process incorporates initial application - of an insulating layer 



Publication number: DE1951543 

Publication date: 1970-04-23 

inventor: GEORGE WARE PETER; ERIC MITCHELL WILLIAM 

Applicant: DUNLOP CO LTD 

Classification: 

- international: C23C14/02; C23C14/02; 

-European: C23C14/02B 

Application number: DE1 9691951 543 19691013 

Priority number(s): GB1 9680049421 1 9681 01 8 



Report a data error here 



Abstract of DE1951543 

Bright-finishing process, for stressed automobile components, such as wheel spkes and wheel naves, 
incorporates first application of an insulation coating, such as acrylonitrilebutadiene styrene, followed 
by application of a decorative metal coat, for example by chrome-plating. 
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Verfahren zum Uberziehen der Oberflache von 
Metallgegenstanden. 



Die Erfindung bezieht sich auf Verfahren zum tfberziehen 
von Flachen und insbesondere, jedoch nicht ausschlieBlich, 
auf die Herstellung von glanzenden dekorativen Pinishen an 
stark beanspruchten Kraftfahrzeugbauteilen, wie Stahlrad- 
speichen, Radscheiben, Pelgen und Naben. 

Es wurde in der Veipr'angenheit gefunden, dafl die Chrom- 
plattierung von Radspeichen einen nachteiligen EinfluB auf 
ihre Dauerfestigkeit hat. Die Verminderung der Dauerfestig- 
keit der Speichen ist das Ergebnis des allgemein bekannten 
Phanomens der Wasserstoffversprddung, die wahrend der Elek- 
troplattierung von Stahlteilen in einem Ausmafl auftritt, wel- 
ches sich mit dem Grad der Steuerung andert, die wahrend des 
Plattierungsvorganges vorgenommen wird. 

Eine ahnliche Wirkung hat sich ergeben, wenn das Elek- 
troplattieren an geprefiten Stahlradern ausgeftlhrt wird, urn 
eine Radscheibe herzustellen, die ein Finish hat, welches 
die Kombination einer Chromplattierung mit einem farbigen 
Muster umfaflt. Wenn ein solches Design gefordert wird, ist 
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es gewohnlich notwendig, den ganzen in Frage kommenden 
Scheibenbereich zu plattieren und nachfolgend abzudecken 
und das gewUnschte farbige Muster aufzuspriihen. Der Plat- 
tierungsvorgang kann jedoch eine unvorhersehbare und nicht 
vertretbare Verminderung der Dauerf estigkeit der Radschei- 
be verursachen. 

Die Hauptaufgabe der Erfindung besteht darin, einen 
Schutztiberzug fUr Stahlgegenstande zu schaffen, welcher das 
dekorative Equivalent einer normalen Chromplattierung ist, 
ohne dafi jedoch die schadliche Versprodung erzeugt' wird, 
welche bei einem normalen Chromfinish auftritt. 

Die Erfindung will weiterhin ein Verfahren zur Herstel- 
lung von Gegenstanden schaffen, die Chromplattierungsberei- 
che aufweisen, in welche farbige Bereiche eingesprengt sind, 
ohne dafi die bekannten nachteiligen Ermiidungsfolgen des Uber- 
ziehens grofier Flachen mit Chrora auftreten. 

Gemafi einem Merkmal der Erfindung umfafit ein Verfahren 
zum Uberziehen der Oberflache eines Metallgegenstandes das 
Aufbringen eines undurchlassigen Isolierllberzuges auf den 
Gegenstand und das nachfolgende Aufbringen eines metalli- 
schen dekorativen Uberzuges auf den IsolierUberzug. 

Gemafi einem weiteren Merkmal der Erfindung umfafit ein 
Verfahren zum Uberziehen der Oberflache eines Metallgegen- 
standes das Aufbringen einer Schicht aus einem undurchlas- 
sigen Kunststoff auf den Gegenstand, das Aufbringen eines 
Uberzuges aus einem leitenden Material auf die Kunststoff- 
schicht und das anschliefiende Plattieren des Gegenstandes . 

Gemafi einem weiteren Merkmal der Erfindung umfafit. ein 
Verfahren zum Uberziehen der Oberflache eines Metallgegen- 

• standes zwecks Erzeugung eines Finish, das Bereiche metal- 
lischer Plattierung enthalt, in welche nicht plattierte Be- 
reiche eingesprengt sind, das Uberziehen des Gegenstandes 
mit einer Schicht aus zweckentsprechend gefarbtem undurch- 

* lassigen Kunststoff, das Abdecken der Bereiche, in welchen 
ein plattiertes metallisches Finish nicht erforderlich ist, 
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das Aufbringen einer Schicht aus leitendem Material auf die 
fr.eiliegenden 3ereiche und das Plattieren der freiliegenden 
]3ereiche. 

Die Erfindung umfaBt des weiteren einen Metallgegenstand, 
der einen Uberzug aufweist, welcher eine innere undurchlassige 
Isolierschicht und eine aufiere dekorative Metallschicht auf- 
wcist. 

Ein Gegenstand gemafi der Erfindung kann einen Uberzug 
aufweisen, der aus einer inneren undurchlassigen Schicht aus 
einem Kunststoff, einer Zwischenschicht aus leitendem Mate- 
rial iiber der undurchlassigen Kunststof fschicht und einer 
aufieren dekorativen Metallschicht besteht. 

Gemafl einem weiteren Merkmal der Erfindung weist ein 
Metallgegenstand einen Oberzug auf, der Bereiche einer Me- 
tallplnttierung enthalt, in welche nicht plattierte Bereiche 
eingesprengt sind, wobei die metallplattierten Bereiche tiber 
einer undurchlassigen Kunststoff schicht und einer leitenden 
Schicht angeordnet sind. 

Drei AusfUhrungsformen der Erfindung werden nachstehend 
beispielsweise beschrieben. 

Ein Verfahren zur Behandlung der Drahtspeichen von Fahr- 
zeugradern umfafit die folgenden Stufen: Zunachst werden die 
Speichen mit einer Schicht aus einem zweckentsprechenden Lack 
bedeckt, der sich in einem ausreichenden Ausmafi ausdehnen 
kann, ohne zu reifien. Dann werden nach dem Lackieren die Spei- 
chen mittels der Vakuumspriihmethode mit reinem Aluminium iiber- 
zogen. SchlieBlich wird ein weiterer Uberzug aus durchsichti- 
gem Lack aufgebracht. Dieses Verfahren ergibt ein Schutzf inish, 
das von einer normalen Chromplattierung kaum zu unterscheiden 
1st und die nachteiligen ErmUdungseigenschaften nicht aufweist, 
welche gewdhnlich bei einem Chromfinish vorhanden sind. Der 
Ausdruck "Schicht oder Uberzug aus Lack", wie er hier verwen- 
det wird, soil irgendwelche Uberziige aus einer natUrlichen 
oder synthetischen organischen Flilssigkeit umfassen, welche 
durch Verdampfung eines flUchtigen Bestandteiles trocknet. 
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Bei einer weiteren AusfUhrungsform der Erfindung umfaBt 
ein Verfahren zum Chromplattieren von Radspeichen die fol- 
genden Stufen: Zunachst werden die Speichen mit einer inne- 
ren Schicht aus Acrylnitrilbutadienstyrol (einem besonders . 
stabilen Material) entweder durch Eintauchen der erhitzten 
Speichen in ein. fluidisiertes Bett aus Partikeln des Styrols 
Oder durch elektrostatisches AufsprUhen des Styrols Uberzo- 
gen. Dieser aus Kunststoff bestehende Uberzug wird dann mit 
einer Schicht aus leitendem Material Uberzogen, welches eine 
geeignete Basis fiir einen endgUltigen ChrotnUberzug bildet. 
Mitt els dieser Chromplattierungsmethode wird eine Speiche 
erhalten, welche eine erhohte Lebensdauer zufolge des Um- 
standes hat, daB das Metall von den schadlichen Verspro- 
dungswirlcungen des Chromplattierverfahrens befreit ist. 

Bei einer weiteren AusfUhrungsform wird die Erfindung 
auf die Behandlung von gepreBten Stahlradern angewandt, wenn 
es erwlinscht ist, ein Rad herzustellen, das einen zentralen 
Scheibenteil hat, der Chromplattierungsbereiche aufweist, in 
welche nicht plattierte farbige Bereiche eingesprengt sind. 
Die Scheibe wird zunachst mit einer Schicht aus zweckentspre- 
chend gefarbtem undurchlassigen Kunststoff bedeckt, wie es 
oben beschrieben wurde. Die Bereiche, welche kein Chrom- 
plattierungsfinish erfordern, werden dann abgedeckt Oder 
maskiert, und ein Uberzug aus leitendem Material wird auf 
die freiliegenden Bereiche aufgebracht. Danach werden die 
freiliegenden Bereiche in Ublicher Weise plattiert. 

Das oben beschriebene Verfahren zum Metallplattieren 
von vernal tnismsLBig hoch beanspruchten Teilen ist nicht auf 
die Anwendung bei Speichen und Radern von Fahrzeugen be- 
schrankt, sondern kann auf jedem Anwendungsgebiet mit Vor- 
teil verwendet werden, wo es wesentlich ist, die Ermudungs- 
erscheinungen der Aufbauteile zu verhindern. 
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PatentansprUche. 

1. Verfahren zum tfberziehen der Oberflache eines Me- 
tallgegenstandes, dadurch gekennzeichnet, daB auf den Ge- 
genstand ein undurchlassiger Isolieriiberzug aufgebracht und 
dann auf den Isolieriiberzug ein dekorativer metallischer 
Uberzug aufgebracht wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafl als Isolieriiberzug eine Lackschicht aufgebracht wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi als dekorativer metallischer Uberzug eine 
Schicht aus Aluminium aufgebracht wird. 

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis J>, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Gegenstand mit einer Lackschicht 
Uberzogen, eine Schicht aus Aluminium auf den lackierten 
Gegenstand aufgebracht und ein weiterer Uberzug aus einem 
transparenten Lack auf die Aluminiumschicht aufgebracht wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Aluminium nach einem VakuumspruhprozeB 
aufgebracht wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB auf den Gegenstand eine Schicht aus undurchlassigem 
Kunststoff aufgebracht, die Oberflache der undurchlassigen 
Schicht leitend gemacht und der Gegenstand plattiert wird. 

7. Verfahren nach Anspruch 1 oder 6 zur Herstellung 
eines Gegenstandes, dor Metallplattierungsbereiche aufweist, 
in welche nicht plattierte Bereiche eingesprengt sind, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Gegenstand mit einer Schicht 
aus zweckentsprechend gefSrbtem undurchlassigen Kunststoff 
Uberzogen wird, die Bereiche abgedeckt werden, in welchen 
ein Metallplattierungsfinish nicht erforderlich ist, auf die 
freiliegenden Bereiche eine Schicht aus leitendem Material 
aufgebracht wird und die freiliegenden Bereiche plattiert 
werden. 

8. Verfahren nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekenn- 
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zeichnet, dafl die Schicht aus undurchiassigem Kunststoff 
durch Eintauchen des erhitzten Gegenstandes in ein fluidi- 
siertes Bett aus Teilchen des Kunststoff es aufgebracht wird. 

9. Verfahren nach Anspruch 6 Oder 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die Schicht aus undurchlassigem Kunststoff 
durch elektrostatische Zerstaubung aufgebracht wird. 

10. Verfahren nach einera der Anspriiche 6 bis 9* dadurch 
gekennzeichnet, dafl der undurchlassige Kunststoff auf den 
Gegenstand in Form einer Schicht aus Acrylnitrilbutadien- 
styrol aufgebracht wird. 

11. Verfahren nach einem der Anspriiche 6 bis lo, da- 
durch gekennzeichnet, dafl der Gegenstand mit Chrom elektro- 
plattiert wird. 

12. Metallgegenstand, der nach deni Verfahren gemafl 
einem der AnsprUche 1 bis 11 Uberzogen ist. 

13. Metallgegenstand mit einem Uberzug, der eine inne- 
re undurchlassige Isolierschicht und eine auflere dekorative 
metallische Schicht aufweist. 

14. Metallgegenstand mit einem Uberzug, der eine inne- 
re undurchlassige Kunststoffschicht, eine Zwischenschicht 
aus leitendem Material Uber der undurchlassigen Kunststoff- 
schicht und eine auflere dekorative metallische Schicht ent- 
halt. 

15. Metallgegenstand mit einem Uberzug, der metal lplat- 
tierte Bereiche aufweist, in welche nicht plattierte Berei- 
che eingesprengt sind und welche Uber einer undurchlassigen 
Kunststoffschicht und einer leitenden Schicht niedergeschla- 
gen 1st. 

16. Fahrzeugradteil, der nach dem Verfahren gemafl einem 
der AnsprUche 1 bis 11 Uberzogen ist. 

17. Speichen fUr ein Fahrzeugrad nach Anspruch 13. 

18. Fahrzeugrad, welches einen Aufbauteil gemafl An- 
spruch 16 en thai t. 
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